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© Handhaltbarer Behalter 

© Handhaltbarer Behalter mil oinom im wesentlichen zy- 
lindrischen Aufien mantel den Innenraum in Zylinder- 
langsrichtung hIs Boden und Deckel abschliefeenden 
Halbteilen, dadurr.n {jekmn/eichnet, daR der AuRenman- 
tel zumindest in item dem Deckel zugewandten. Endbe- 
reich eine Aufweiung mil gegenuber dem Mittelteil gro- 
fceren Durchmcsscr aufweisi. 
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Bezeichnung 



Handhaltbarer Behalter 



5 Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen handhaltbaren, insbesondere ejnhandig umgreifba- 
ren Behalter mit im wesentlichen zylindrischem Aulienmantel. 

10 Derartige Behalter in zylihdrischer Form sind an sich gebrauchlich, wobei eine 
zusatzliche Reliefgestaltung z. B. in Form von umlaufehden Rilien etc. gleich- 
falls bekannt ist. Der im wesentlichen zylindrische Behaltermantel ist beidseitig 
von Halbteilen als Boden und Deckel abgeschlossen. Haufig weist der Deckel 
eine gesonderte Ausgabevorrichtung zur Abgabe des Behalterinhalts auf, ins- 

15 besondere z. B. eine AufreiGlasche oder einen Trinkstutzen einer Getrankedo- 
se, einen SprQhkopf einer Aerosoldose oder dergleichen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen einfach und ko- 
stengOnstig herstellbaren Behalter anzugeben, der eine verbesserte Handha- 
20 bung, insbesondere bei langerem Gebrauch mit nur sukzessiver und unterbfo- 
chener Ausgabe des Inhalts, ermoglicht. 

Die erfindungsgemaGe Losung ist in dem unabhangigen Anspruch beschrie- 
ben. Die abhangigen Anspruche enthalten vorteilhafte Ausgestaltungen und 
25 Weiterbildungen der Erfindung. 

Durch die Aufweitung des Endbereichs des im wesentlichen zylindrischen Au- 
Genmantels bleiben die Herstellungsvorteile von Beha|tern mit zylindrischem 
AuCenmantel weitgehend erhalten. Gleichzeitig wird die Haltesicherheit eines 
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mit einer Hand in dem zylindrischen Mittelteil umgriffenen Behalters gegen Ab- 
gleiten wesentlich verbessert. . ' . 

Dies ist von besonderer Bedeutung bei Behaltern, bei welchen bei der Handha- 
5 bung gleichzeitig eine Kraft in Richtung der Behalterachse ausgeubt Wird, bei- 
spielsweise Behaiter mit einer Spriihvorrichtung im Deckel, weiche durch Nte- 
derdrucken eines Spruhkopfes mit einem Finger betetigbar ist f wahrend die 
ubrige Hand den Behaltermantel umgreift. Die Aufweitung des Endbereichs 
bietet aber auch bereits gegeniiber der bloBen Schwerkrafteinwirkung insbe- 
io sondere bei mit Flussigkeit gefultten Behaltern wie beispielsweise Getrankebe- 
haitern eine wesentlich hohere Haltesicherheit gegeniiber der iiblicherweise 
allein durch Haftreibungskrafte aufgebrachten Haltekraft. Dies gift verstarkt fOr 
solche Situationen, wo durch aus dem Behaiter austretehde oder sonstwie auf 
Behaltermantel und/oder Handflache geratende Flussigkeit solche Haftrei- 
15 bungskrafte wesentlich herabgesetzt werden. 

Die Aufweitung des AuBenmantels kann gemaS einer ersten vorteilhaften 
Ausfuhrungsfomi von einer Aufweitung auch des Innenraums in diesem Be-- 
reich bei im wesentlichen unverSinderter Materialstarke des Behaltermantels in 

20 einem mittleren, die Griffposition beinhattendem Mittelteil und dem aufgeweite- 
ten Endbereich begleitet sein. Gtinstigerweise wird ein solcher endseitig aufge- 
we jteter Behaltermantel aus einem zylindrischen Behaltermantel durch nach- 
tragliche Aufweitung des Endbereichs mit bleibender Verformuhg des plastisch 
verformbaren oder duktilen Mantelmaterials erfolgen; Hierdurch sind nur gerin- 

25 ge Veranderungen im Fertigungsprozess und nur geringe Zusatzkosten erfor- 
derlich. Durch die nachtragliche Aufweitung auf einen groBeren Durchmesser 
kahn sich eine geringfugig geringere Materialstarke in dem aufgeweiteten End- 
bereich gegeniiber dem im wesentlichen zylindrischen Mittelteil ergeben. Die 
Kennzeichnung des Mittelteils als im wesentlichen zylindrisch soil geringfugige 
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Abweichungen in Form von Reliefpragungen, in Form der von Lebensmitteldo- 
sen bekannten ringformige Sicken usw. mit einschlieBen. 

Von besondererh Vorteil ist die nachtragliche Aufweitung bei Behaltern, bei 
5 welchen die den Innenraum in Langsrichtung als Deckel und/oder Boden ab- 
schlieBenden Halbteile durch einen Bordelfalz befestigt werden und zur Vorbe- 
reitung des Behaltermantels dessen Stirnkante umgeformt wird. Bei diesem 
Umformvorgang. der typischerweise in Form einer Stauchung vorgenommen 
wird. kann die Aufweitung des Endbereich zu der erfindungsgemaGen Form in 
,o - einem Bearbeitungsgang mit ausgefGhrt werden, VfofQr lediglich das Umform- 
werkzeug anders gestaltet wewlen mud. Es braucht daher keine zusatzliche 
Bearbeitungsstation vorgesehen werden. Dies gilt insbesondere fQr die preis- 
g onst.gen Dosen aus gewalztem Blech, bei welchen ein flacher Blechzuschnitt 
durch Runden zu einem zylindrischen Mantel gebogen und die gestdBenen 
1 5 oder (iberlappenden Langskanten mittels einer Langsnaht verbunden, insbe- 
sondere verschweiBt werden Wird das Mali der radialen Aufweitung auf ca. 
15 % des Ausgangsradius beschrSnkt, ist der Vorgang der Aufweitung typi- 
scherweise auch ohne Verlangerung der Bearbeitungszeit ausfuhrbar. Derarti- 
ge Dosen in erfindungsgemaBer Ausgestaltung weisen auch dieselben Materi- 
20 alspezifikationen auf wie die Standardformen. so daB sie mit auBerst geringem 
Riistaufwand auf vorhandenen Fertigungslinien produziert werden k6nnen. Der 
Aufweitungsvorgang ist auch als separater Bearbeitungsvprgang ohne die 
Randumformung kostengunstig in Fertigungsprozesse integrierbar. 

25 Eine andere vorteilhafte AusfOhrungsform sieht vor. die Aufweitung des Endbe- 
reichs durch einen Ringaufsatz auf dem Endbereich des vom Mittelteil sich zy. 
lindrisch ohne Radiusanderung fortsetzenden Endbereichs zu bilden. Hierdurch, 
sind keinerlei Anderungen im Produktionsablauf der Behalter erforderiich. Der 
Ringaufsatz wird nachtraglich auf dem Behalter befestigt, vprzugsweise durch 
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Aufkleben, Aufpressen, Aufschrumpfen oder insbesbndere bei Dosen mit Bpr- 
detfalz durch Aufschnappen auf den Bordelfalz. Der Ringaufsatz kann yorteil- 
hafterweise als Spritzgussteil aus Kunststoff gefertigt sein. Der Innenraum 
bleibt zylindrisch und durch den gegenuber der erstgenannten Ausfuhrung mit 
5 gleichfalls aufgeweitetem Inriendurchmesser verringerten Durchmesser des 
Deckels bzw. Bodens vemngern sich die Materialkosten. Der Ringaufsatz kann 
vorteilhafterweise neben der Verbesserung der Haltesicherheit auch gleichzeitig 
weitere Funktionen erfullen? Beispielsweise kann der Ringaufsatz fur fliissig- 
keitsgefullte Behalter mit einer deckelseitigen AusgieBvorrichtung ais AusgieB- 
io hilfe, -beispielsweise zur Erzielung eines verwirbelungsarmen AusgieBstrahls 
oder insbesondere bei Getrankebehaltern zum verschiittungssicheren Trinken . 
aus dem Behalter ausgeforrrit sein. Eine nicht rotationssymmetrische Form des 
auBeren Umfangs des Ringaufsatzes kann beispielsweise als Sicherung gisgen 
das Wegrollen kreiszylindrischer Behalter dienen oder eine besondere ergo- 
15 nomische Form, beispielsweise fur den Durchgriff eines Fingers zur Betatigung 
der Spruhvorrichtung einer Aerosoldose aufweisen. 

Durch unterschiedliche Formen und/oder Farben konnen die Ringaufsatze 
auch die Funktion einer fur Produktklassen und/oder Formen spezifischen au- 
20 genfalligen Kehnzeichnung erfullen. 

Die Aufweitung des Endbereichs ist vorzugsweise an beiden Endbereichen des 
Behaltermantels vorgenommen, wobei die bodenseitige Aufweitung neben der 
Verbesserung der Haltesicherheit auch noch zu einer VergroBerung der Stand- 
25 fiache fGhrt. Bei der Ausfuhrungsform mit einem Ringaufsatz kann auBerdem 
durch Wahl eines entsprechehd weichen und/oder griffigen Materials eine Be- 
schadigung einer empfindlichen Abstellflache oder ein Abrutschen des Behal- 
ters von einer schragen Abstellflache verhindert werden. Die Aufweitung kann 
in den beiden Bereichen auch verschieden ausgefuhrt sein. 
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Der Ringaufsatz kann als Spritzgu&teil auch einstuckig mit einer Schuttkappe. 
beispielsweise zum Schutz einer deckelseitigen Spruhvorrichtung hergestellt 
und zum Erstgebrauch des Behalters von dem Ringaufsatz unter Zerstorung 
von verbindendeh Materialstegen trennbar sein. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter Bezug- 
nahme auf die Abbildungen noch eingehend veranschaulicht. Dabei zeigt 

Fig. 1 eine Aerosoldose 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 

Fig. 3 eine Ausfdhrungsform mit Ringaufsatz 

is Fig. 4,5 Ringaufsatze in nicht rotationssymmetrischer Form 

Die in Fig. 1 in halftig aufgeschnittener Seitenansicht skizzierte Aerosoldose 
besteht in Obereinstimmung mit bekannten Dosen aus einem langgestreckten, 
vorzugsweise kreisrunden Querschnitt aufweisenden Dosenmantel 4, an des- 
20 sen Enden sogenannte Halbteile in Form eines Deckels 2 und eines Bodehs 3 
Ober Bordelfalze 21 bzw. 31 befestigt sind. EmndungsgemaB sind die Endbe- 
reiche 41 und 42 des Dosenmantels gegenuber einem Mittelbereich nach au- 
Ben.aufgeweitet. 



25 



Die in dem vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1 in der Fig. 2 naher bezeichnete 
Zunahme DR des AuBenmantelradius des Dosenmantels gegenuber dem ge- 
ringeren Radius RO des die Griffposition fur eine umgreifende Hand bietenden 
Mittelteil 40 des Dosenmantels liegt vorteilhafterweise in der GrdBenordnung 
von 5 % bis 1 5 % von RO, betragt aber vorzugsweise wenigstens 2 mm. 
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Die aufgeweiteten Endbereiche sind bei einem metallischen Dosenmantel vor- 
zugsweise in der Art hergestellt, daB ausgehend von einem zylindrischem Do- 
senmantel gleichzeitig mit der Anformung eines Bordelfalzes mittels eines 
Stauchwerkzeugs eine Aufweitung des Endbereichs durch bleibende Kaltver- 

5 formung des duktilen Mantelmaterials erzeugt wird. Die Erstreckung LE des 
aufgeweiteten Endbereichs 41 parallel zur Langsachse LA der Dose liegt dabei 
vorzugsweise zwischen 5 mm und 1 5 mm, wodurch bei typischen Dosenman- 
telmaterialien die Airfyveituhg nicht nur gleichzeitig mit der Anformung eines 
Bordelfalzes sondern auch ohne Verlangerung derTaktzeit fur einen solchen 

10 Bearbeitungsvorgang moglich ist. 

In dem in Fig. 2 skizzierten Ausschnitt weist disr Verlauf des aufgeweiteten 
Endbereichs 41 einen kegelstumpfformigen Abschnitt 6 auf. Die Ausformung 
des Verlaufs der Aufweitung ist einer Vielzahl von Variationen zuganglich. Ins- 
\5 besondere kann der Verlauf der Aufweitung auch geschwungen sein und im 
Schhittbild dabei Krummungsradien in der GroBenordnung der Radiusenweite- 
rung DR aufweisen. 

In Fig, 3 ist eine Ausfiihrung skizziert, in welcher die Aufweitung des AuBen- 
20 mantels einer Aerosoldose ohne Veranderung des durchgeherid zyiindrischen 
Dosenmantels durch einen nach Befestigung des Deckels 2 auf dem Blecte 
mantel 1 nachtraglich aufgesetzten und durch Hinterschnappen des Bordelfal- 
. zes 21 mit einer Rastnase 73 fest gehaltenen Ringaufsatz 7 gebildet ist. Der 
Ringaufsatz ist gegen weiteres Verschieben auf den Dosenmantel durch einen 
25 Quersteg 72 an dem Bordelfalz abgestutzt. Der seitlich uber den Blechmantel 1 
hinausstehende Ringabschnitt 71 erstreckt sich uber eine LSnge LE in Richtung 
parallel zuf Langsachse LA der Dose. Das MaB DR der hier nur die AuBen- 
mantetflache der Dose betreffenden Aufweitung ist yorteilhafterweise gr6Ber als 
2 mm. Wegen Wegfalls der Beschrankungen durch Schritte bei der Blechbearr 
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beitung konnen LE und DR aber auch wesentlich groBer sein als im Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 1 und 2- 

Der Ringaufsatz 7 kann gemaB einer ersten Ausfuhrungsform als rotations- 
symmetrischer Ring ausgebildet oder, beispielsweise ais Aufsatz fur den Do- 
senboden, auch als geschlossene Scheibe mit dem Randabschnitt 71 als um- 
laufenden Kragen ausgefuhrt sein. 

Eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, zumindest den aufcenliegenden 
Randabschnitt 71 nicht rotationssymmetrisch auszufiihren, so daB die Dose in 
liegehder Position wenigstens eine dem Wegrollen entgegenwirkende bevor- 
zugte Position einnimmt und der Ringaufsatz damit neben der verbesserten 
Haltesicherheit auch eine Rollstoppfunktion Obernimmt. Der Ringaufsatz kann 
insbesondere eine EinhQIIendenlinie in Form eines regelmaBigen Vielecks, eine 
Oder mehrere Abflachungen oder Einbuchtungen der Umfangslinie usw. auf- 
weisen. Der Ringabschnitt 71 kann auch entlang des Umfangs unterbrochen 
sein. 

Fig. 5 zeigt ein Beispiel fur einen Ringaufsatz 8 mit einem regelmaBigen 
20 Sechseck als AuBenkontur und einer zentralen Ringoffnung 82. 

Der in Fig. 4 skizzierte Ringaufsatz 9 weist vier Qber ein kreuzfbrmiges Mittelteil 
92 verbundene Randabschnitte 91 auf und ist durch die fehlende zentrale Ring- 
offnung vorzugsweise als Aufsatz fur den Dosenboden vorgesehen. 



15 
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Der Ringaufsatz ist vorzugsweise als Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildet und 
kann hierbei giinstigerweise neben den beschriebenen Funktionen noch weite- 
re funktionelle Eigenschaften aufweisen. Beispielsweise kann ein Aufsatz fur 
den Dosenboden zumindest teilweise eine rutschhemmende Oberflache auf- 
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weisen Oder zum Abstellen auf metallischen Flachen eine Dauermagnetanord- 
nung enthalten. Ein Ringaufsatz fur den deckelseitigen Endbereich kann Ein- 
richtuhgen zur Halterung einer Schutzkappe aufweisen oder auch einstucktg 
mit dieser hergestellt sein. Zum ersten Gebrauch der Dose kann der Schutz- 
5 kappenteil durch Auftrennen von dunnen Verbindungsstegen zum Ringauf- 
satzteil von diesem trennbar sein, z. B. durch AufreilJen, Eindrucken, Verdre- 
hen etc. 

Die vorstehend und in den Anspruchen beschriebenen sowie die den Abbildun 
10 gen entnehmbaren Merkmale sind sowohl einzeln als auch in verschtedener 
Kombination vorteilhaft realisierbar. Die Erfindung 1st nichtauf die beschriebe- 
nen AusfOhrungsbeispiele beschrankt, sondern im Rahmen fachmannischen 
Konnens in mancherlei Weise abwandelbar. Insbesbndere kann der Ringauf- 
satz auch nur aufgeklemmt, aufgeschrumpft oder aufgeklebt sein. 

15 
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Pat enl ln spruche 

1 Handhaltbarer Behalter mit einem im wesentlichen zylindrischen AuBen- 
mantel und den Innenraum in Zylinderlangsrichtung als Boderi und Deckel 
abschlieSendeh Halbteilen, dadurch gekennzeichnet, daB der AuBenman- 
tel zumindest in dem dem Deckel zugewandten Endbereich eine Aufwei- 
tung mit gegenOber dem Mittelteil groSeren Durchmesser aufweist. 

2. Behalter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Aufweitung 
im Endbereich einen kegelstumpffbrmigen Abschnitt aufweist. 

3. Behalter nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet, dali die Auf- 
weitung im Endbereich einen geschwungenen verlaufenden Abschnitt auf- 
weist. 

4. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Aufweitung eine maximale Radiusdifferenz (DR) zwischen 5 % und 

15 % gegenOber dem Mittelteil aufweist. 

5. Behalter nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwei- 
tung eine maximale Radiusdifferenz (DR) zwischen 2 mm und 8 mm ge- 
gendber dem Mittelteil aufweist. * 

6. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lange (LE) des aufgeweiteten Endbereichs zwischen 5 mm und 20 
mm liegt. 

7. Behalter nach. einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Endbereich durch endseitige Aufweitung eines durchgehend zylin- 
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drischeh BehSltermantels mit im wesentlichen gleicher Materiatstarke 
wie dessen Mittelteil gebildet ist 

8. Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafc der Endbereich 
5 ein durch Stauchurig aufgeweiteter Mantelabschnitt ist 

9. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
da& der aufgeweitete Endbereich durch einen Ringaufsatz auf einem 
vom Mittelteil zylindrisch fortgesetzten Behaltermantel gebildet ist. 

10. Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da& der AuBenum- 
. fang des Ringaufsatzes nicht rotationssymmetrisch ist 

1 1 ; Behalter nach Anspruch 9 oder 1 0, dadurch gekennzeichnet, daU der 
Ringaufsatz einstuckig mit einer Schutzklappe verbunden ist 

12. Behalter nach einem der Anspruch 9 bis 1 1 . dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ringaufsatz durch ein Kunststoff-SpritzguBteil gebildet ist. 

13. Behalter nach einem der Anspruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ringaufsatz als Ausgielihilfe ausgebildet ist. 

Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet. 
dafc der Behaltermantel aus Metall besteht. 

Behalter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da& der Behalter- 
mantel aus einem gerundeten Blech mit in einer Langsnaht verbundenen 
Blechkanten besteht. 



14. 
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15. 
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1 6. Behalter nach eihem der Anspruche 1 bis 1 5, dadurch gekennzeichnet, 
daR beide Endbereiche eine Aufweitung aufweisen. 

17. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet; 
5 da& der Deckel eine Spruhvorrichtung enthalt. 

18. Behalter nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Deckel eine AusgieBvorrichtung enthalt. 
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